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® Gegenhaltevorrichtung fur eine Biegemaschine 

(§) Gegenhaltevorrichtung fur eine Biegemaschine (10), 
insbesondere fur eine Rohrbiegemaschine, in Form einer 
linear beim Biegevorgang mitbewegten Gleitschiene (12) 
mit mehreren Gleitschienenaufsatzen (20, 22, 23, 24) fur 
unterschiediiche Biegeradien, die uber ver- und entriegel- 
bare Adapter (21) an der Gleitschiene (12) montiert sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Gegenhaltevorrichtung fur 
eine Biegemaschine, insbesondere fur eine Rohrbiegema- 
schine, in Form einer linear beim Biegevorgang mitbeweg- 5 
ten Gleitschiene mit mehreren Gleitschienenaufsatzen fur 
unterschiedliche Biegeradien. 

Da bei Biegemaschinen mit einer Gegenhaltevorrichtung 
der eingangs genannten Art alle Gleitschienenaufsatze 
gleichzeitig verfahren, haben diese Biegemaschinen den 10 
Nachteil, dass beim Biegen groBer Radien der Gleitschie- 
nenaufsatz fiir einen kleineren Radius mit Werkzeugteilen, 
z. B. einer Spannbacke fur den kleinen Radius kollidieren 
kann, sofem die Radien entsprechend voneinander abwei- 
chen. Bislang wird dieses Problem dadurch gelost, dass an- 15 
stelle von Gieitschienen Gegenhalte-Rollen verwendet wer- 
den. Fiir anspruchsvolle Biegeaufgaben, wie das Biegen 
sehr dunnwandiger Rohre, sehr weicher Rohre oder das Bie- 
gen sehr kleiner Radien, sind Gegenhalte-Rollen jedoch 
nicht mehr geeignet Hier ist der Einsatz von Gieitschienen 20 
zwingend erforderlich. 

Die Erfindung hat die Aufgabe, eine Gegenhaltevorrich- 
tung fur eine Biegemaschine der eingangs genannten Art da- 
hingehend zu verbessern, dass die Kollisionsgefahr zwi- 
schen Gleitschienenaufsatzen und Werkzeugteilen vermie- 25 
den wird 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe mit einer Gegen- 
haltevorrichtung der eingangs genannten Art dadurch, dass 
die Gleitschienenaufsatze fiber ver- und entriegelbare Adap- 
ter an der Gleitschiene montiert sind. Auf diese Weise kon- 30 
nen vorzugsweise beim Biegen groBer Radien die Gleit- 
schienenaufsatze, insbesondere diejenigen fur die kleinen 
Radien, vom gemeinsamen Antrieb der Gleitschienenauf- 
satze abgekoppelt werden, wodurch eine Kollision der 
Gleitschienenaufsatze, insbesondere derjenigen fur die klei- 35 
nen Radien, mit Spannbacken oder anderen Werkzeugteilen 
vermieden wird. 

Hinsichtlich einer komfortablen Maschinenbedienung 
konnen die Adapter fiber eine NC-Steuerung programmier- 
bar sein oder automatisch ver- und entriegelt werden. 40 

Um auch Biegemaschinen ohne erfindungsgemaBen Ad- 
apter mit einem Adapter nachriisten zu konnen, konnen die 
Gleitschienenaufsatze und Adapter eine Nachrfisteinheit bil- 
den. 

Damit die mehreren Gleitschienenaufsatze auf die Hone 45 
der mehreren Biegewerkzeuge ausgerichtet werden konnen, 
konnen die mehreren Gleitschienenaufsatze und Adapter se- 
parat in der Hone einstellbar sein. 

Die Erfindung betrifft auch eine Biegemaschine, insbe- 
sondere eine Rohrbiegemaschine mit einer Spannvorrich- 50 
tung fur ein zu biegendes Werkstiick, insbesondere ein Rohr, 
einen mit mehreren, unterschiedliche Radien aufweisenden 
Biegewerkzeugen versehenen Biegekopf und einen meh- 
rere, horizontal und/oder vertikal zur Langsachse des Werk- 
stiicks verfahrbare und mit den Biegewerkzeugen zusam- 55 
menwirkende Spannbacken aufweisenden Schwenkarm, die 
eine Gegenhaltevorrichtung nach der Erfindung aufweist 

Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel einer errin- 
dungsgemaB ausgebildeten Biegemaschine anhand der bei- 
liegenden Zeichnung naher erlautert 60 

Im Einzelnen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Biegemaschine 
mit einer Gegenhaltevorrichtung nach der Erfindung; 

Fig. 2 eine Seitenansicht auf die Gegenhaltevorrichtung 
der Biegemaschine aus Fig. 1. 65 

Fig. 1 zeigt eine Biegemaschine 10 mit einem Maschi- 
nenkorper 16 und einem Biegekopf 17. In eine Spannvor- 
richtung 11 kann ein hier nicht naher dargestelltes zu bie- 
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gendes Rohr eingespannt werden. Eine Gleitschiene 12 hat 
die Aufgabe, das Rohr wahrend des Biegevorgangs abzu- 
stutzen und nachzufuhren. Am vorderen Ende der Gleit- 
schiene 12 sind Gleitschienenaufsatze 20, 22, 23, 24 (Fig. 2) 
angeordnet Die Verfahrbewegung der Gleitschiene 12 muss 
wahrend des Biegevorgangs synchron zu der Biegebewe- 
gung eines Spannbocks 13 mit Spannbacken 18, der auf ei- 
nem Schwenkarm 14 montiert ist, erfolgen. Beim Biegevor- 
gang wird das Rohr fiber ein entsprechendes Biegewerkzeug 
15 gebogen. 

Fig. 2 zeigt die Gleitschiene 12 aus Fig. 1 in vergroBerter 
Ansicht, auf der fiber Adapter 21 die vier Gleitschienenauf- 
satze 20, 22, 23, 24 ver- und entriegelbar montiert sind. Die 
Ver- und Entriegelung kann aus Grunden der bequemen 
Handhabung fiber die NC-Steuerung der Maschine oder au- 
tomatisch erfolgen, 

Durch das Ver- und Entriegeln kann hauptsachlich beim 
Biegen groBer Radien der Gleitschienenaufsatz 20 fur klei- 
nere Biegeradien von der Gleitschiene abgekoppelt werden. 
Auf diese Weise kann eine Kollision zwischen dem Gleit- 
schienenaufsatz 20 und den in Fig. 1 dargestellten Spann- 
backen 18 vermieden werden. : 

Es konnte natfirlich auch fur jeden Gleitschienenaufsatz 
20, 22, 23, 24 eine separat bewegiiche Gleitschiene 12 vor- 
gesehen werden. Diese Losung wurde jedoch einen erhebli- 
chen Mehraufwand an Steuer-, Antriebs- und Messeinrich- 
tungen bedeuten. 

Patentanspruche 

1. Gegenhaltevorrichtung fur eine Biegemaschine, 
insbesondere fur eine Rohrbiegemaschine, in Form ei- 
ner linear beim Biegevorgang mitbewegten Gleit- 
schiene (12) mit mehreren Gleitschienenaufsatzen (20, 

22, 23, 24) fur unterschiedliche Biegeradien, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Gleitschienenaufsatze (20, 
22, 23, 24) fiber ver- und entriegelbare Adapter (21) an 
der Gleitschiene (12) montiert sind. . 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, « dadurch gekenn- 
zeichnet, dtass die Ver- und Entriegelung der Adapter 
(21) fiber eine NC-Steuerung programmierbar ist oder 
automatisch erfolgt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gleitschienenaufsatze (20, 22, 

23, 24) und Adapter (21) eine Nachrusteinheit bilden. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die mehreren Gleitschie- 
nenaufsatze (20, 22, 23, 24) und Adapter (21) separat 
in der Hone einstellbar sind. 

5. Biegemaschine, insbesondere Rohrbiegemaschine 
(10), mit einer Spannvorrichtung (11) fur ein zu bie- 
gendes Werkstuck, insbesondere ein Rohr, einen mit 
mehreren, unterschiedliche Radien aufweisenden Bie- 
gewerkzeugen (15) versehenen Biegekopf (17), und ei- 
nen mehrere, horizontal und/oder vertikal zur Langs- 
achse des Werkstucks verfahrbare und mit den Biege- 
werkzeugen (15) zusammenwirkende Spannbacken 
(18) aufweisenden Schwenkarm (14), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie eine Gegenhaltevorrichtung nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 4 aufweist 
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